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bito Vorlack
VL 711/714

Vorlack auf Alkydharzbasis fir auRen und innen, aromatenfrei,
abtonbar

1. Produktvorteile

« aromatenfreie Losemittel

« sehr gut deckend

+ hohe Kantenabdeckung

+ hohe Fiillkraft

+ hohe Standfestigkeit

« sehr gute Haftungseigenschaften

« schnelle Durchtrocknung

+ hervorragend schleifbar

+ hervorragender Verlauf

« tixothrope, tropfgehemmte Viskositatseinstellung
+ blei- und chromatfrei

« Farbton auf WeiBlacke von bito optimal abgestimmt

2. Einsatzbereiche

Zur Vorlackierung von Holz- und Metallflachen fiir hochwertige Lackierungen im Innen- und AuBenbereich.
Aufgrund der materialtypischen Geruchsentwicklung von Alkydharzlacken empfehlen wir fiir groRflachige
Beschichtungen im Innenbereich bito Aqua PU Primer PU 750 oder bito Acryl Haftprimer AP 733.

Bindemittelbasis
Farbton
Abtonung
Glanzgrad
GebindegroRe
Lagerung

Verbrauch

1. Seite

3. Technische Daten

Alkydharz mit aromatenfreien Losemitteln

wei

Tonbar iiber bito Farb-Express oder mit handelstblichen Abtdnfarben bis max. 5%
matt

2,5 Liter

Kiih! und frostfrei. Gebinde dicht verschlossen halten.

Rollen ca. 70100 ml/m? Spritzen ca. 90-120 ml/m’

Die Verbrauchswerte sind Anhaltswerte, die je nach Untergrund und Untergrundbeschaffenheit abwei-
chen kdnnen. Exakte Verbrauchswerte sind nur durch vorherige Probebeschichtungen zu ermitteln.

og)
Ein Produkt der blto



bito Aktiengesellschaft | www.bito-ag.de Produktgruppe: Lack Technische Informationen bito Vorlack VL 711/714 / Stand Juli 2021

GIS-Code BSL20

spezifisches Gewicht ca. 15 g/em’
Verarbeitungstemperatur Material- Umluft-und Untergrundtemperatur mind. 5°C.
Trocknungszeit Bei 20°C und 65% relativer Luftfeuchtigkeit: Staubtrocken nach ca. 2 Std, griffest nach ca. 4 Std., dber-

streichbar nach ca. 8 Std., Giberspritzbar nach ca. 8-16 Std. Bei niedrigeren Temperaturen und hoherer
Luftfeuchtigkeit verzogern sich die Trocknungszeiten.

EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt dieses 300 g/l (2010). Dieses Produkt enthalt max. <300 g/ VOC.
Produktes (Kat. A/ Typ 1)

Werkzeugreinigung Sofort nach Gebrauch mit bito Terpentinersatz TE 606 oder mit Testbenzin.

Deklaration der Inhaltsstoffe Kunstharzvorlack auf Alkydharzbasis in Kohlenwasserstoffen, entaromatisiert.

4. Untergrundvorbereitung

Holz, grundiertes Zink, Eisen, Aluminium und Hart-PVC. Nicht fiir eloxiertes Aluminium. Der Untergrund
muss fest, trocken, fettfrei und frei von allen trennenden Substanzen sein. Lose Anstrichteile sind zu ent-
fernen, verbleibende sind zu schleifen oder anzulaugen. Holzoberflachen in Faserrichtung schleifen und
austretende Holzinhaltsstoffe wie z. B. Harze und Harzgallen entfernen. Scharfe Kanten brechen (siehe
auch BFS-Merkblatt Nr. 18). Die Holzfeuchte darf bei maBhaltigen Holzhauteilen 13% und bei begrenzt
und nicht maBhaltigen Holzbauteilen 15% nicht dberschreiten. Auf maBhaltigen Holzbauteilen ist gemag
BFS-Merkblatt Nr. 18 eine zweifache Zwischenbeschichtung erforderlich. Metalle sind zu entrosten (ge-
maB DIN EN IS0 12944-4) und zu entfetten. Ammoniakalische Netzmittelwasche mit Schleifpad nach BFS
Nr. 5 u. 22. Ammoniakalische Netzmittelwdsche auch auf Hart-PVC. Auf nicht eloxiertem Aluminium mit
bito Nitro-Universalverdiinner NV 603 oder Phosphorsaurereinigung mit Schleifpad nach BFS Nr. 6. Fiir
die Haftvermittlung auf Kunststoffen empfiehlt sich eine Grundbeschichtung mit bito Acryl Haftprimer AP
733 oder bito Universalprimer UP 432, mit nachfolgender Kratz- / Anhaftprobe.

5. Verarbeitung

Vor Gebrauch gut aufrdihren. bito Vorlack VL 711 kann gestrichen, gerollt oder airless gespritzt werden.

Holz- und Holzwerkstoffe innen Grundanstrich mit bito Vorstrich VS 720 oder bito Vorlack VL 711, Zwischenbeschichtung mit bito
Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack VL 711, Schlussbeschichtung mit allen geeigneten bito Lacken.

Holz- und Holzwerkstoffe auBen Rohes Holz mit bito Blaueschutz-Impréagniergrund |G 731 vorbehandeln, Grundanstrich mit bito Vorstrich
V'S 720 oder bito Vorlack VL 711, Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack
VL 711, Schlussbeschichtung mit allen geeigneten bito Lacken.

Eisen und Stahl innen und auBen Grundanstrich mit bito Allgrund AG 710 oder hito Rostschutzgrund RS 744 (auBen zweimal), Zwischen-
beschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack VL 711, Schlussheschichtung mit allen
geeigneten hito Lacken.

Zink innen und auBen Vorbehandlung mit ammoniakalische Netzmittelwdsche. Grundanstrich mit bito Universalprimer UP 432/

bito Allgrund AG 710, Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack VL 711,
Schlussbeschichtung mit allen geeigneten bito Lacken.
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Aluminium innen und auBen Grundanstrich mit bito Allgrund AG 710, Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito
Vorlack VL 711, Schlussheschichtung mit allen geeigneten bito Lacken.

Hart-PVC innen und auBen Grundanstrich mit bito Allgrund AG 710, Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito
Vorlack VL 711, Schlussbeschichtung mit allen geeigneten bito Lacken. Fiir die Haftvermittlung auf
Kunststoffen empfiehlt sich eine Grundbeschichtung mit bito Acryl Haftprimer AP 733 oder bito Univer-
salprimer UP 432, mit nachfolgender Kratz- / Anhaftprobe.

intakte tragfahige Altanstriche Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack VL 711, Schlussbeschichtung mit
allen geeigneten hito Lacken.
auf Pulverbeschichtungen, Coil-Coating- Grundbeschichtung mit bito Universalprimer UP 432/bito Allgrund AG 710 vorab Probeflachen anlegen
Beschichtungen und anderen kritischen und Haftung priifen. Zwischenbeschichtung mit bito Vorstrich VS 720 oder mit bito Vorlack VL 711,
Untergriinden Schlussbeschichtung mit allen geeigneten bito Lacken.
beim Spritzauftrag bitte beachten Airless - bito Perfect Spray | Hochdruckverfahren | Niederdruckverfahren

DiisengroBe 0,008-0,015inch 1,3-1,8mm 1,3-1,8 mm
Materialdruck 120 - 180 bar 2 -4 bar 0,2-0,8 bar
Kompressor handelsiblicher
Verdiinnung notwendig X X

Bei Bedarf mit bito Terpentinersatz TE 606 (max. 10%) auf Spritzfahigkeit einstellen.
Reinigen der Maschinen sofort nach Gebrauch mit bito Terpentinersatz TE 606.

6. Besondere Hinweise

Entziindlich. Wiederholter Kontakt kann zu sproder oder rissiger Haut fiihren. Darf nicht in die Hande von
Kindern gelangen. Behalter dicht geschlossen an einem gut geliifteten Ort aufbewahren. Von Ziindquel-
len fernhalten - nicht rauchen. Dampf/Aerosol nicht einatmen. Bertihrung mit den Augen und der Haut
vermeiden. Nicht in die Kanalisation/Gewasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Bei unzureichender
Beliiftung Atemschutzgerat anlegen. Nur in gut gelifteten Bereichen verwenden. Bei Verschlucken kein
Erbrechen herbeifiihren. Sofort drztlichen Rat einholen und Verpackung oder dieses Tl vorzeigen.

Entsorgung Nur restentleertes Gebinde zum Recycling geben. Gebinde mit Resten bei einer Sammelstelle fir Altlacke
abgeben. Flissige Materialreste bei einer autorisierten Sammelstelle fiir Altfarben/Altlacke abgeben.
AVV - Abfallschliissel 08 0111 Farb- und Lackabfélle, die organische Losemittel oder andere gefahrliche
Stoffe enthalten.

7. Bitte beachten

Alle vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produk-
te, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materialien und der
auBerhalb unseres Einflussbereichs liegenden Arbeitshedingungen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende
Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fiir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke
sicherzustellen. Den Einsatz dieser Produkte im Vorfeld mit dem Auftraggeber abklaren.

Mit Verdffentlichung dieses technischen Merkblattes verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre Giiltigkeit.
Technische Beratung, alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische
Behandlung konnen in diesem Merkblatt nicht abgehandelt werden. In schwierigen Fallen beraten Sie
unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.

Technische Beratung 030. 477998 130 oder 030. 860 05 127
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